DATE GENERALE DESPRE PROIECT (contract 196/19.06.2008,)
	Finanţare
	Buget de Stat – Autoritatea Naţională pentru Cercetare Ştiinţifică

	Programul
	INOVARE

	Categoria de proiect
	PDP

	Denumirea proiectului
	Promovarea unui echipament tehnic pentru cosit, strivit şi format brazde continui de furaje ierboase

	Valoarea proiectului (include şi alte surse)
	3 572 500 lei

	Valoarea contractului (sursa-buget de stat):
	1 700 000 lei

	Durata proiectului:
	19.06.2008-20.10.2010

	Contractor principal: 
	SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamt, cu sediul în Piatra Neamt, str. Dumbravei, nr. 6, judetul Neamt, cod poştal 610202, telefon 40-233-215820, fax 40-233-216069, Piatra Neamt, înregistrată la Registrul Comerţului sub nr. J27/8/1991, cod fiscal (CUI) RO 2045262, e-mail: strategie@mecanicaceahlau.ro pagina web: www.grup.mecanicaceahlau.ro, reprezentata prin Presedinte - Director General Drd. ing. Munteanu Tudor Marius şi DIRECTOR ECONOMIC Ec Marian Gabriela

	Director de proiect: 
	Ing. Atanasiu Florin Stefan, 40-233-215820, fax 40-233-216069, email: strategie@mecanicaceahlau.ro

	Partener
	INSTITUTUL NAŢIONAL DE CERCETARE-DEZVOLTATE PENTRU MAŞINI ŞI INSTALAŢII DESTINATE AGRICULTURII ŞI INDUSTRIEI ALIMENTARE/INMA BUCUREŞTI – INMA Bucureşti cu sediul în Bucureşti, B-dul Ion Ionescu de la Brad, nr. 6, Sector 1, cod poştal 013813, OP 18, tel. 0212693255, fax 0212693273, email: icsit@inma.ro, http://www.inma.ro, înregistrat la Registrul Comerţului sub nr.J40/190/1997, cod fiscal (CIF)RO2795310, cont bancar IBAN: RO88TREZ7015069XXX002593, Trezoreria Filiala Sector 1 Bucureşti, reprezentat prin DIRECTOR GENERAL Dr. ing. Ion PIRNĂ şi DIRECTOR ECONOMIC Ec. Mircea RUSU,

Responsabil de proiect: Dr. ing. Emil VOICU, Bucureşti, B-dul Ion Ionescu de la Brad, nr. 6, Sector 1, tel.: 0212693255, fax: 0212693273, email: milivoicu@yahoo.com,  voicu@inma.ro 


OBIECTIVELE GENERALE

Obiectivele generale ale proiectului sunt:

- creşterea competitivităţii SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamt prin producerea şi comercializarea de echipamente tehnice pentru cosit, strivit şi format brazde continuii de furaje ierboase la nivelul producătorilor de profil din UE;

- creşterea capacităţii sistemului CDI din parteneriat (SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamt şi INMA Bucureşti) de a acumula cunoştinţe, rezultate şi experienţă de prim rang în domenii ştiinţifice şi tehnologice de vârf şi de a le disemina şi transfera către mediul economic şi social pentru creşterea competitivităţii acestuia;

- creşterea competitivităţii producătorilor din agricultură prin utilizarea unor echipamente tehnice pentru cosit, strivit şi format brazde continuii de furaje ierboase moderne care utilizate în cadrul tehnologiilor de recoltare şi conservare a plantelor furajere ierboase conduc la creşterea calităţii şi a producţiei agricole precum şi la protejarea mediului înconjurător.
ETAPE ŞI ACTIVITĂŢI
	CHELTUIELI ELIGIBILE

	Etapa I: Studii, analize. Proiectare model experimental

	Activitate I.1: A2.1 Studii, analize privind tehnologiile si echiamentele tehnice pentru recoltarea plantelor furajere

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	Activitatea I.2. A2.2. Proiectare model experimental- Echipament de cuplare si rulare

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	P 2: SC ,,PROIECT MECANICA CEAHLAU’’ SRL - Piatra Neamt
	IMM

	Etapa II: Proiectare model experimental. Realizare model experimental.

	Activitate II.1: A2.2. Proiectare model experimental- Echipament de lucru

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	P 2: SC ,,PROIECT MECANICA CEAHLAU’’ SRL - Piatra Neamt
	IMM

	Activitate II.2: A2.3. Realizare model experimental

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	P 2: SC ,,PROIECT MECANICA CEAHLAU’’ SRL - Piatra Neamt
	IMM

	P.3: Universitatea  tehnica GH. ASACHI –Iasi
	UNI

	Etapa III: Experimentare model experimental; Elaborare referential initial (caiet de sarcini –varianata initiala); Prezentarea si demonstrarea functionalitatii si utilitatii modelului, in vederea promovarii. Proiectare si elaborare documentatie de analiza tehnico-economica; Proiectare prototip.

	Activitate III.1: A2.4. Experimentarea modelului experimental

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	Activitatea III.2: A2.5 Elaborare caiet de sarcini –varianata initiala

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	Activitatea III.3. A2.6-Prezentarea si demonstrarea functionalitatii si utlitatii modelului, in vederea promovarii

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P.3: Universitatea  tehnica GH. ASACHI –Iasi
	UNI

	Activitate III.4: A3.1 - Proiectare si elaborare documentatie de analiza tehnico-economica

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	Activitatea III.5: A3.3 Proiectare prototip

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	Etapa IV: Realizare, verificare si experimentare prototip

	Activitate IV.1: A3.3 Realizare prototip, verificare prototip.

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P 2: SC ,,PROIECT MECANICA CEAHLAU’’ SRL - Piatra Neamt
	IMM

	P.3: Universitatea  tehnica GH. ASACHI –Iasi
	UNI

	Activitatea IV.2: A3.3 Experimentare prototip

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	P.3: Universitatea  tehnica GH. ASACHI –Iasi
	UNI

	Activitatea IV.3. A3.4 Elaborare manual de utilizare a produsului

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	P1: INMA Bucureşti
	INCD

	Etapa V: Raportarea efectelor economice obtinute de catre agentul economic beneficiar ca urmare a utilizarii produsului

	Activitate V.1: A3.5 Raportarea efectelor economice obtinute de catre agentul economic beneficiar ca urmare a utilizarii produsului.

Inventarierea si cuantificarea efectelor economice obtinute. Compararea cu prevederile planificate prin documentatia de analiza tehnico-economica elaborata anterior.

Evaluarea capacitatii de integrare in piata UE si de asigurare a conditiilor pentru libera circulatie a produsului

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	CHELTUIELI NEELIGIBILE

	Activitatea NI.1. Notificare brevet de invenţie

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	Activitatea NI.2. Diseminarea pe scară larga a rezultatelor 

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD

	Activitatea NI.3. Introducerea în fabricaţie a produsului

	CO: SC ,,MECANICA CEAHLAU” SA Piatra Neamţ
	SCCD


REZULTATE PROIECT
	CHELTUIELI ELIGIBILE

	Etapa I:
	Raport de cercetare

Proiect de executie model experimental- Echipament de cuplare si rulare

	Etapa II:
	Proiect de executie model experimental – Echipament de lucru
Model experimental

	Etapa III:
	Raport de experimentare

Buletine de masurare, testare, analiza
Caiet de sarcini 

Demonstrare privind functionalitatea si utilitatea modelului

Raport de demonstrare
Studiu de piata/ plan de afaceri, diagnoze, evaluari, prognoze

Documentatie de executie prototip

	Etapa IV:
	Prototip
Buletin de incercari, masurari, testari

Raport de experimentare

Manual de utilizare a produsului

	Etapa V
	Raport privind efectele economice obţinute

	CHELTUIELI NEELIGIBILE

	Activitatea NI.1
	Cerere de brevet de invenţie notificată

	Activitatea NI.2
	Articole, comunicări ştiinţifice interne sau internaţionale, pagină web

	Activitatea NI.3
	Document de punere în funcţiune


PREZENTARE PROIECT:

	Obţinerea unor furaje de bună calitate, la un preţ de cost scăzut se poate realiza numai prin utilizarea unor tehnologii moderne de recoltare şi conservare a plantelor furajere şi dotarea corespunzătoare cu tractoare şi maşini performante, care să realizeze indici calitativi de lucru ridicaţi, cu consumuri specifice de combustibil mici, cu pierderi minime şi cu un necesar de forţă de muncă redus.

Obiectivul principal al proiectului este realizarea unui echipament tehnic modern pentru cosit, strivit şi format brazde continuii de furaje ierboase care să fie asimilat în fabricaţie la SC „Mecanica CEAHLĂU„ Piatra Neamţ.

Destinatie 

Echipamentul tehnic pentru cosit, strivit şi format brazde continuii de furaje ierboase denumit vindrover tractat pentru recoltat furaje, este destinat să efectueze operaţiile de cosire, strivire şi aşezare pe sol în brazdă continuă şi uniformă, a plantelor furajere ierboase, în vederea uscării naturale. În funcţie de tehnologia de lucru adoptată, plantele furajere aflate în brazdă pot fi adunate şi tocate când au ajuns la umiditatea de 50…55% pentru însilozarea la umiditate scăzută, sau lăsate să se usuce până la umiditatea de cca 20%, urmând a fi adunate şi depozitate sub formă de fân vrac sau balotat.

Vindroverul tractat, lucrează în agregat cu tractoarele de 45…65 CP, fiind cuplat la bara de tracţiune, iar organele de lucru sunt acţionate de la priza de putere, prin intermediul unei transmisii cardanice. De asemenea vindroverul poate lucra cu orice tractor pe roţi care este dotat cudispozitiv de suspendare în trei puncte de categoria a II-a, bară de tracţiune cu găuri în spate şi priză de putere cu turaţie de 540 rot/min.

Vindroverului poate fi utilizată la recoltarea plantelor furajere ierboase: leguminoase (lucernă, trifoi etc.), amestecuri de leguminoase cu ierburi, de pe pajiştile cultivate situate pe terenuri cu pantă accesibilă tractorului cu care lucrează în agregat.

Descrierea constructivă

Vindroverul tractat VTR, se compune în principal din următoarele subansambluri:
- echipament de recoltat;

- cadrul de rulare;

- transmisie

Echipamentul de recoltat constituie partea componentă a maşinii care realizează cositul, strivitul şi aşezarea furajelor cosite în brazdă continuă pe sol şi se compune din: cadru, aparat de tăiere rabator, dispozitiv de strivit plante, transmisie
Cadrul este o construcţie metalică din ţevi, table şi profiluri de diferite forme şi dimensiuni, sudate, iar pentru cuplare pe cadru de rulare s-a prevăzut un dispozitiv de cuplare cu bare articulate.

Aparatul de tăiere este de tipul cu degete forjate duble şi cuţit cu plăcuţe tăietoare, cu tăiere normală, fiind acţionat de un mecanism de tipul cu şaibă oscilantă.

Rabatorul este de tipul cu camă, prevăzut cu patru bare cu degete elastice. Poziţia rabatorului se poate regla faţă de aparatul de tăiere, în funcţie de producţia de masă verde la ha.

Strivitorul de furaje este de tipul cu două valţuri metalice nervurate, plasate în spatele aparatului de tăiere. Valţul superior are posibilitatea flotării pe verticală în funcţie de grosimea stratului de plante ce trece prin strivitor, iar valţul inferior este fix ca poziţie. Valţul superior presează asupra stratului de plante ce trece prin strivitor datorită a două arcuri elicoidale situate la capetele valţului, prevăzute cu şuruburi pentru întindere în vederea reglării forţei de apăsare.

Pentru adaptarea strivitorului la recoltarea diferitelor culturi furajere, valţul superior este realizat în două variante: o variantă metalică cu nervuri înclinate, recomandată pentru strivirea plantelor mai rezistente la scuturare şi o variantă cu suprafaţa cauciucată, recomandată pentru plante furajere sensibile la scuturare (lucernă, trifoi).

Cadrul de rulare, este partea componentă a vindroverului care asigură deplasarea atât în timpul lucrului cât şi în transport. În principal se compune din următoarele ansambluri: cadru sudat, roţile de rulare, proţapul, instalaţia hidraulică. 

Roţile de rulare sunt de tipul cu pneuri de joasă presiune şi sunt plasate în spatele cadrului la extremităţile acestuia prin intermediul a doi tiranţi articulaţi. Roţile de rulare sunt aceleaşi cu cele utilizate pe combina tractată de furaje CTF.
Proţapul este plasat în partea stângă a cadrului de rulare iar prin intermediul lui se realizează cuplarea vindroverului la tractor. Proţapul este articulat de cadru şi ocupă două poziţii distincte:

a) când proţapul este rabatat dreapta (spre maşină) corespunde poziţiei de transport al vindroverului, situaţie în care gabaritul tractorului se încadrează în gabaritul vindroverului;

b) când proţapul este rabatat spre stânga (spre exterior) corespunde poziţiei de lucru iar vindroverul este poziţionat lateral dreapta faţă de tractor. În acest caz, în timpul lucrului, tractorul încalecă brazda cosită anterior iar echipamentul vindroverului lucrează cu toată lăţimea de lucru în lanul ce trebuie recoltat.

Deoarece în ultimii ani, în cadrul fermelor agricole din ţara noastră, sunt utilizate multe tipuri şi game de tractoare, de fabricaţie internă sau din import, cu puteri mai mari de 50 CP, sistemul de cuplare al proţapului pe tractor este constituit dintr-un un mecanism rotitor (denumit GIRODINĂ), format de două reductoare cu roţi dinţate conice, cuplate prin intermediul unui ax pivotant şi un cadru metalic care se cuplează pe tiranţi laterali ai mecanismului de suspendare în trei puncte (de categoria a II-a) al tractorului de agregare. Acest mecanism permite rotirea cadrului de cuplare fată de proţap sub un unghi de 900, în stânga sau – dreapta, asigurând o mobilitate foarte bună a agregatului în timpul lucrului. De asemenea, unghiul transmisiei cardanice de acţionare a vindroverului rămâne constant, eliminându-se astfel pericolul de deteriorare a acesteia în cazul acţionării mecanismului de ridicare al tractorului sau la viraje mai mari.

Pe proţap este montat un picior de sprijin care asigură stabilitatea vindroverului la staţionar şi permite cuplarea uşoară la tractor.

Echipamentul de lucru se cuplează pe cadrul de rulare prin intermediul a doi tiranţi inferiori (plasaţi laterali) şi un tirant central superior. Acest mecanism permite echipamentului să copieze microrelieful solului în timpul lucrului, atât pe direcţia de deplasare cât şi transversal, rezultând o înălţime de tăiere uniformă. 

Echipamentul de lucru se sprijină pe sol prin intermediul a două patine dispuse la extremităţi (prin intermediul cărora echipamentul copiază solul), iar prin reglarea acestora se obţin diferite înălţimi de tăiere, funcţie de cultura ce se recoltează. Pentru limitarea apăsării echipamentului pe sol, pe mecanismul de cuplare s-a prevăzut două arcuri elicoidale care preia o parte din forţa de apăsare a echipamentului pe sol.
Pentru ridicarea sau coborârea echipamentului de lucru faţă de sol vindroverul este dotat cu o instalaţia hidraulică constituită din doi cilindri hidraulici cu simplu efect şi conducte de legătură. 

Transmisia la organele de lucru ale vindroverului este de tipul mecanică, constituită din transmisii cardanice, curele trapezoidale şi transmisii cu lanţ. Mişcarea se primeşte de la priza de putere a tractorului printr-o transmisie cardanică. Pentru protejarea la suprasarcini transmisia este prevăzută cu un cuplaj de suprasarcină de tipul cu fricţiune. 

Caracteristici tehnice:

 - Lăţimea de lucru m, …………..…………………….…………….2,7
- Tipul aparatului de tăiere………….……….... cu degete şi cuţit

- Tipul dispozitivului de strivit…………………………….cu valţuri

- Lăţimea constructivă a strivitorului m,…………………..……..2,7

- Frecvenţa cuţitului aparatului de tăiere c.d./min,……….…….657

- Viteza periferică a valţurilor de strivire, m/s………………..….7,8

- Înălţimea de tăiere  mm,…………………………..……….....40-60
- Lăţimea brazdei m,…………………………….….....…1,0…1,5
- Masa kg,………………………………………….....….cca. 1400
- Tractor necesar CP, …………………………………..…45…65
- Turaţia prizei de putere rot/min,……..…………………..….540
- Capacitate efectivă de lucru……………………………..1,6 ha/h


ETAPE REALIZATE

	Etapa I: Studii, analize. Proiectare model experimental

	Activitate I.1: A2.1 Studii, analize privind tehnologiile si echiamentele tehnice pentru recoltarea plantelor furajere

Activitatea I.2. A2.2. Proiectare model experimental- Echipament de cuplare si rulare
Termen de realizare: 30. 01. 2009

	Obiectivele generale ale etapei nr. 1:

- Elaborarea unui studiu documentar privind tehnologiile si echiamentele tehnice pentru recoltarea plantelor furajere;

- Elaborarea proiectului de execuţie a pentru model experimental de echipament de cuplare şi rulare;
- Întocmirea raportului tehnico-ştiinţific (RST);

- Întocmirea documentelor aferente raportării economico-financiare (REC).

- Studiul cuprinde referinţe privind stadiul actual al recoltării furajelor în România, importanţa culturilor de plante furajere pentru dezvoltarea sectorului zootehnic autohton o analiză a tendinţelor existente pe plan mondial în domeniul tehnologiilor de recoltat plante furajere şi a construcţiei de echipamente tehnice utilizate în cadrul acestor tehnologii. 
- Elaborarea temei de proiectare a unui echipament tehnic modern de cosit, strivit şi lăsat în brazda a plantelor furajere:

- Destinaţia şi domeniul de utilizare
- Descrierea şi componenţa echipamentului tehnic 

- Principalii parametrii tehnico - funcţionali
- Modul de asimilare al produsului

- Caracteristicile şi performanţele impuse produsului

- Condiţiile şi caracteristici de fiabilitate si mentenanţă

- Condiţiile de asigurare a calităţii în exploatare

- Cerinţele referitoare la normele de protecţie a muncii

- Studiul documentar şi documentaţia de execuţie a echipamentului tehnic de cuplare şi rulare au fost elaborate de către colectivul de lucru al conducătorului de proiect S.C. “MECANICA CEAHLĂUL” Piatra Neamţ în colaborare cu colectivele de lucru al partenerilor de proiect: INMA Bucureşti - DEPARTAMENTUL CDI: TEHNOLOGII DE MECANIZARE ŞI ECHIPAMENTE TEHNICE DESTINATE AGRICULTURII ŞI INDUSTRIEI ALIMENTARE şi SC  ,,PROIECT MECANICA CEAHLAU’’ SRL - Piatra Neamt.


DISEMINARE PROIECT
	Echipa de management a proiectului a elaborat un plan de diseminare pe scară larga a rezultatelor din cercetarea industrială care va cuprinde următoarele acţiuni:

Acţiunea

2009

2010
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